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Apostila Pratica de Manutengdo e Cuidados com a Impressora Creality K1

Introducao

A impressdo 3D é uma ferramenta essencial em diversas areas, mas para garantir
gualidade e longevidade, é necessario adotar boas praticas de manutencdo. A
manutencao pode ser corretiva, quando um problema ja ocorreu, ou preventiva, que visa
evitar falhas antes que acontecam. A manutencdo corretiva inclui solugcdes para
problemas como entupimento do bico extrusor e falhas mecéanicas. Ja a manutencao
preventiva abrange a limpeza, lubrificagcdo, calibragio e monitoramento dos
componentes.

Além disso, boas praticas de uso ajudam a evitar problemas. Escolher materiais
adequados, ajustar corretamente 0s parametros de impressdo e armazenar insumos
corretamente sdo medidas importantes. Pequenas agfes, como manter a superficie de
impressao limpa e verificar a tenséo das correias, prolongam a vida Gtil do equipamento.

Nesta apostila é detalhada as principais praticas de manutencdo e prevencao,
ajudando a manter a impressora em bom funcionamento e garantindo melhores

resultados nas impressdes 3D.




Capitulo 1: Introducao a Manutengao de Impressoras 3D

Manutengao e impressao

A manutencdo em impressoras 3D consiste em um conjunto de préticas e
procedimentos para garantir o funcionamento adequado do equipamento. Ela inclui
inspecdes regulares, ajustes e substituicbes de pecas desgastadas, além de limpeza e
calibracdo dos componentes.

Principais beneficios:

« Maior durabilidade da impressora, evitando o desgaste prematuro dos componentes.

« Reducédo de falhas durante as impressdes, garantindo um fluxo de trabalho mais
eficiente.

« Melhoria na qualidade das pecas produzidas, com impressfées mais precisas e
consistentes.

« Economia de custos, prevenindo gastos com reparos emergenciais e substituices
inesperadas.

- Maior eficiencia e produtividade, assegurando que o equipamento funcione
corretamente por mais tempo.

Impressora Creality K1

A Creality K1 é uma impressora 3D de alta velocidade projetada para oferecer
desempenho excepcional com facilidade de uso. Equipado com um sistema de entrega
CoreXY e um hotend de alta temperatura, o K1 se destaca pela rapidez e precisdo na
impressao de diversos materiais. Seu design fechado proporciona maior estabilidade
térmica, garantindo geracao de qualidade. Além disso, conta com um sistema inteligente
de nivelamento automaético, tela sensivel ao toque e conectividade via Wi-Fi, tornando o
processo de impressédo mais intuitivo e eficiente.

Principais Vantagens:

» Impresséo ultrarrapida (até 600 mm/s)
Sistema CoreXY para maior precisao
Nivelamento automatico para facilitar o uso
Conectividade Wi-Fi para controle remoto
Design fechado para melhor controle térmico



Caracteristicas:

Volume de impresséao: 220 x 220 x 250 mm

Hotend de alta temperatura (até 300°C )

Placa mae avancada com processador potente

Cama aquecida de aquecimento rapido

Sensor de fim de filamento e recuperagéo de impressao

Capitulo 2: Principais Pecas da Creality Ki

A Creality K1 é composta por diversos componentes que trabalham juntos para

garantir a radiacdo 3D rapida e precisa. Conhecer suas principais pecas € essencial para
entender seu funcionamento e realizar manutencdes basicas.

Estrutura e Gabinete: Construcdo robusta e fechada, conforto estabilidade e controle
térmico.

Eixo CoreXY: Sistema de movimentacao que garante alta velocidade e precisdo nos
deslocamentos.

Hotend e Bico de Impressdo: Responsaveis pelo aquecimento e extrusdo do
filamento, atingindo até 300°C .

Cama Aquecida: Superficie onde as pecas sdo impressas, aquecendo rapidamente
para melhor aderéncia.

Sensor de Nivelamento Automético: Ajusta a altura da cama automaticamente para
garantir uma base nivelada.

Tela Touchscreen: Interface intuitiva para configuragdo e monitoramento da
impressao.

Placa-Méae e Processador: Unidade de controle que gerencia todos os comandos da
impressora.

Ventiladores de Resfriamento: Mantém a temperatura ideal do material extrudado
para evitar deformacdes.

Conectividade Wi-Fi e USB: Permite enviar arquivos remotamente e monitorar o
processo de impressao.




Capitulo 3: Principais Defeitos em Impressoras 3D

As impressoras 3D podem apresentar alguns problemas durante o uso, afetando a
gualidade da impressao ou impedindo o funcionamento correto. Esses defeitos podem
ser causados por protecdo externa, desgaste de componentes ou configuracdes erradas.
Conhecer os principais problemas e suas causas ajuda a evitar falhas e manter a
impressora em bom estado.

Principais Defeitos e suas Causas:

« Primeira Camada Nao Aderindo a Mesa
Motivo: Nivelamento incorreto da mesa, temperatura ambiente da cama ou uso de
superficie externa.

« Extrusao Irregular ou Falha na Extrusao
Motivo: Bico entupido, tenséo incorreta da extrusora ou filamento de baixa qualidade.

« Warping (Descolamento das Bordas da Peca)
Motivo: Resfriamento muito rapido, temperatura baixa da mesa ou falta de adesdo a
superficie.

» Fios de Filamento Entre as Pecas
Motivo: Retragcdo mal ajustada, temperatura do bico muito alta ou velocidade encontrada.

« Camadas Desalinhadas
Motivo: Correias frouxas, problemas mecéanicos nos eixos ou velocidades muito altas.

- FantasmalVibracao nas Pecas
Motivo: Velocidade de impressdo excessiva, estrutura instavel ou aceleracdo mal
ajustada.

- Paradas Durante a Impressao
Motivo: Falha na alimentacéo elétrica, superaquecimento da placa-mae ou problema no
cartdo SD/USB.



Capitulo 3: Principais Defeitos em Impressoras 3D

Principais Problemas Causados por Filamentos na Impressora

O uso de filamentos de baixa qualidade ou armazenamento inadequado pode resultar
em:

« Absorcao de umidade: Materiais como PLA e ABS absorvem umidade do ambiente,
0 que pode causar bolhas e imperfeicdes na impressao.

- Diametro irregular: Variac6es no diametro do filamento podem levar a problemas de
alimentacao e falhas de extruséo.

- Fragmentos ou sujeiras: Particulas estranhas podem entupir o bico extrusor,
prejudicando a fluidez do material.

- Temperatura inadequada: Se a temperatura de impressdo néo for compativel com
o material utilizado, pode haver falhas na adeséo entre camadas.




Capitulo 4: Como Fazer Mﬂlllllﬁll(}ﬁﬂ na iImpressora Greality
Ki

Para garantir o bom funcionamento e a durabilidade da Creality K1, é essencial realizar
manutenc¢des periddicas. A manutencao preventiva evita falhas, melhora a qualidade das
impressfes e prolonga a vida util dos componentes. O processo envolve a limpeza
regular, ajustes mecanicos e verificagao de pecas-chave.

Principais etapas:

1.Limpeza regular:
o Remova residuos de filamento do bico extrusor utilizando uma agulha de
limpeza.
o Limpe a cama aquecida com alcool isopropilico para evitar falhas de adeséao.

« Utilize a agulha de limpeza disponivel no kit de
reparos da Creality K1.

ExtrusBo/Retracio

« Na impressora escolha a opcao de
- paramentros e abra a aba de
g e “Extrusdo/Retracdo”. Escolha a opcéao
aimenta < de retracdo e espere o bico aquecer até
240°c.

« Desconecte a trava de
seguranga e pressione o0
engate do tubo de filamento
para baixo quando o
processo de retracdo for
iniciado. Puxe o filamento
para cima.

10



Capitulo 4: Como Fazer Manutenqﬁo na iImpressora Greality
Ki

« Com o bico aquecido a 240°C, insira a agulha no
bico, subindo e descendo a agulha para que o
filamento seja empurrado para fora.

« Com isso, a extingdo de filamento sai,
desobstruindo o bico e o hotend.

2. Lubrificacdo dos eixos:
o Aplique lubrificante nos trilhos para reduzir o atrito e garantir movimentos suaves.

« Para manter um bom funcionamento e evitar
desgastes, use graxa metalica nos trilhos. Use
em pouca quantidade para ndo escorregar na
maquina.

11



Capitulo 4: Como Fazer Manutencao na Impressora Greality
Ki

« Lubrifique em pontos

estratégicos para melhor
aproveitamento da graxa
metalica.

3.Verificacao de tensao das correias:
o Certifique-se de que as correias estdo ajustadas corretamente para evitar
desalinhamentos.

« Observe o comportamento da correia nos
locais das polias.

4.Inspecao dos componentes eletrénicos:
o Confirme as conexdes dos cabos e verifique se ha superaquecimento.

« Verifique se 0s
componentes  eletrénicos
estdio em bom estado.
Verifique se os cabos estéo
conectados corretamente.

12
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Os filamentos sdo um dos principais fatores que influenciam a qualidade da impresséao
3D, por isso é essencial adotar cuidados especificos para garantir um bom resultado.

1. Armazenamento Correto
« Mantenha os filamentos em embalagens seladas com silica gel para evitar absorcao
de umidade.
« Armazene em local seco e arejado ou use caixas vedadas com controle de umidade.

2. Protecao Contra Umidade
« Filamentos como PLA, PETG e ABS podem absorver umidade, causando falhas na
impressao.
« Se estiver umido, seque o filamento com um desidratador de filamentos ou em um
forno a ~50°C por algumas horas.

3. Manuseio Adequado
« Evite tocar diretamente no filamento para nao transferir 6leo ou sujeira.
« Cuidado ao manusear para nado quebrar filamentos frageis como PLA.

4. Verificacao Antes do Uso
« Confirme se ndo ha emaranhados ou nos no carretel antes de iniciar a impressao.
- Teste a flexibilidade e verifique se ndo ha sinais de fragilidade ou ressecamento.

5. Configuracao Correta na Impressora
« Use a temperatura ideal de extrus&o para cada tipo de filamento.
« Ajuste a retratacdo e a velocidade de impressdo conforme recomendado pelo
fabricante.

6. Conexao correta do filamento na impressora
« Corte o filamento em um angulo de 45° antes de introduzilo na impressora.

« Corte o filamento retirando rebarbas e
imperfeicoes

13
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« Recorte o filamento em um angulo de 45°
com o alicate do kit da Creality K1 para
facilitar a insercdo no bico.

Extrusho/Retragho - n .
« Na opc¢éo de parametros, selecione

’ p a aba “Extrusdo/Retracdo” e

.@. escolha a opcdo de Extrusdo.

B0EC = 240°C ; Aguarde até que o bico seja
$ Termina aquecido a 240°C.

« Insira o filamento no bico até o seu
limite. Em seguida, coloque o tubo de
filamento no engate rapido e trave a
maquina acionando a alavanca,
posicionando-a na figura do cadeado
fechado.

« Aguarde até a extrusdo ser concluida. A extrusédo
s6 sera bem executada quando o filamento
comecar a sair pelo bico.

14
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Observacao: Utilize filamentos de boa qualidade para garantir o bom
funcionamento da impressora. Caso o filamento esteja velho ou tenha sido
armazenado inadequadamente, avalie se ainda é viavel utiliza-lo, verificando sinais
de umidade, fragilidade ou irregularidades na extrusao.

7. Teste de calibracao de filamento.
- Para filamentos desconhecidos, € recomendavel realizar testes de calibracdo. Esses
testes ajudam a ajustar a impressora de acordo com o material, permitindo
determinar a temperatura e a velocidade ideais para uma impressao de qualidade.

- Baixe o software de fatiamento da
Creality K1, disponivel gratuitamente.
Em seguida, clique no simbolo da
Creality no canto superior esquerdo.

« Escolha a opcao “Calibration” escolha o
parametro que queira calibrar.

« Aparecera a opcao de teste de
calibracdo. Basta selecionar o material
desejado, gerar o G-Code e iniciar a
impressao.

15



Realizacao

Esta apostila foi elaborada pelo Grupo de Pesquisa em Sistemas Elétricos (GSEL) do
Instituto Federal de Pernambuco - Campus Garanhuns, por meio do estudante
Jailson de Carvalho Araujo, sob a orientacdo do Prof. Dr. Rafael Mendo¢ca Rocha
Barros. O principal objetivo deste material é compartilhar o conhecimento adquirido ao
longo das pesquisas e experimentacdes realizadas no grupo, permitindo que outros
estudantes tenham acesso a informacdes fundamentais sobre producgéo aditiva. Além de
apresentar 0s conceitos basicos e avancados da tecnologia de impressdo 3D, esta
apostila aborda suas aplicacoes, propriedades e funcignalidades que influenciam
diretamente a qualidade das pecas produzidas.”Com ‘ISS0, ‘busca-se capacitar novos
especificos na area, fornecendo uma base tedrica e pratica para que possam explorar e
aprimorar seus conhecimentos no campo da fabricacdo digital e suas inumeras
possibilidades.



